CNC Schulungen
der ILW Koblenz

Schulung im Rah- Schulung im Rah-
men der Ausbil- men der Weiterbil-
dung dung
(3 Wo. Vollzeit) (Abendkurs Fr.-
CiA Ciw
CNC Technik CNC Operator 1
Grundlagen gem. Grundlagen
C2A c2w
CNC — Technik CNC Operator 2
PAL Aufbaustufe

Fit fUr die Prifung

C3w

CNC Operator 3
CAD / CAM — CNC

Far Ihre Mitarbeiterschulung beachten Sie bitte auch
den Flyer CNC im Rahmen der Weiterbildung.
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C1A - CNC-Technik Grundlagen gem. DIN

Informationsverarbeitung

Zahlensysteme / Dualsystem
Dateneingabe und Datensicherung
Steuerungen im Bereich der NC-Technik
CNC Computertechnik
NC Achsen / Steuerungsarten
Maschinenelemente

Baugruppen / Bauelemente
WegmeBsysteme
Antriebselemente und Flihrungen
Werkzeuge und Werkzeugspeicher
Geometrische Grundlagen
Koordinatensystem
Winkel und Tangenten
Pythagoras
Winkelfunktionen
Berechnung von Konturen und Hilfspunkten
Berechnen der Schnittdaten
CNC-Programmierung
DIN 66025
Programmaufbau

Wegfunktionen
Technologiefunktionen
Maschinenfunktionen
Linear(l und Kreisinterpolation
Nullpunktverschiebungen
Korrekturberechnungen / Fréaserbahn
Schneiderradius und Schneidenlage
Bahnkorrektur mit G40 / G41 / G42

Ubungen
Planung und Organisation der NC Bearbeitung

Programmierung von Dreh- und Frésteilen
nach Zeichnungsvorlage
Eingabe im CNC-Programmiersystem
EXSL-Win Programmtest und Simulation
am Bildschirm.

INDUSTRIE-LEHRWERKSTATT

KOBLENZ EG

CNC Schulungsraum
ILW Koblenz

Bilder unserer Software

zur Simulation der erstellten Programme.

CNC — Technik C2A
Prifungsvorbereitung gem. PAL

Grundlagenfestigung - Technologische Daten
Programmaufbau Drehen -Frasen

Geometrie und Schaltinformationen
Koordinatenberechnungen - Winkelfunktionen

Frésen
Frészyklen und ihre Anwendung gemé&fi PAL
Nutenzyklus - Kreistaschen — Rechtecktaschen
Teilkreis-Bohrzyklen - Teilkreis-Gewindebohrzyklen
Nullpunktverschiebung mit Programmierbeispielen
Werkzeugvermessung, Eingabe,
Abarbeitung in der Steuerung
Bearbeitung im Einzelsatz und im Zyklus
Unterprogrammtechnik
Praxisbezogenes Programmieren von
unsymmetrischen Teilen u. Eingabe im
CNC-Simulationsprogramm

Erfolgskontrolle Frasen
Erstellen eines Werkzeugplanes, Arbeitsplanes
Kollisionsbetrachtung und Programmieren
eines Frasteiles

Drehen
Bearbeitungszyklen und ihre Anwendung geman PAL
Gewinde(1Zyklus
L&ngszyklen - Bohrzyklus mit Programmmierbeispiel-
Bearbeitung im Einzelsatz und im Zyklus
Eingabe und Abarbeitung in der Steuerung
Unterprogrammtechnik
Praxisbezogene rotationssymmetrische Drehteile
Programmieren u. Eingabe im CNC-
Simulationsprogramm

Erfolgskontrolle Drehen
Erstellen eines Werkzeugplanes und Arbeitsplanes
Kollisionsbetrachtung und Programmieren
fur ein Drehteil




